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Die LilienweiR GmbH — Textile Dienstleistungen
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Textile Dienstleistungen

Ein Familienunternehmen in der 3. Generation mit 15 Mitarbeitern

1926
1972
1996
2001

2007 ...

2017
Aktuell

Grundung als klassischer Waschereibetrieb
wurde mit der Veredlung von Jeans / Fertigteilen begonnen
ausschlieBlicher Veredlungsbetrieb fur Jeans und Freizeitbekleidung

Beratung und Seminare — Bekleidungsunternehmen
— Fertigteilverediung
— Denim-Herstellung
— Textilchemische und —maschinen Industrie

Modernisierung des Produktionsbetriebes & Erweiterung des Dienstleistungsportfolios

— Farbmanagement individuelle Konzepte, technische Standards, Digitalisierung

— Textile Prufungen Fokus auf Gebrauchsechtheiten & Entwicklungen

— Reparaturen Echtheitsverbesserung, Flecken & Vergiloung, Naharbeiten

— Aufbereitung hochwertige DOB & HAKA, Leder

— Entwicklungen Nachhaltigkeit und Ressourcen schonende Fertigteilveredlung

und Gewebeherstellung, z.B. mit Tonello, WEKO, Prominent
Kooperation mit der Dr. Bock Industries AG

Investition in Produktion und Farbomanagement - Aufbau eines Farbarchivs
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Farbmanagement in der Bekleidungsindustrie

Wichtigstes Ziel = Farbtreue

Moglichst hohe Ubereinstimmung zwischen einer Farbidee / dem Farbkonzept des Designs und der
Farbe der Textilien am POS.

Einsatzmoglichkeiten von Farbomanagementsystemen:

— Qualitatssicherungssicherung — Uberpriifung der Farbe von Rohstoffen und Fertigteilen,
besonders sinnvoll bei Standardfarben / NOS Programmen.

— Kommunikation von Farbmessergebnissen zwischen den Produktionsbetrieben und dem
Auftraggeber / Bekleidungshersteller, z.B.:

« Abnahme einer Partie vom Stoffhersteller,
* vor dem Zuschnitt durch den Konfektionsbetrieb, oder
« vor Versand der fertigen Textilien.

Es resultieren eine deutliche Reduzierung der Kosten (Musterversand), eine Beschleunigung
des Entwicklungs- und Produktionsprozesses, sowie die Reduzierung von Reklamationen.

— Archivierung von Farben

— Kommunikation von Farbstandards / -referenzen zwischen dem Bekleidungsunternehmen und
den Produktionsbetrieben.
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Gebrauchsechtheiten und Archivierung von Farben pliipmecs

Textile Dienstleistungen

Gebrauchsechtheiten

— Einige wichtige Gebrauchsechtheiten werden im Wesentlichen durch die verwendeten
Farbstoffe bestimmt und sind nicht reparabel, v.a. die Licht- & Schadgasechtheit. Es ist sinnvoll
diese Echtheiten bei der Entwicklung von Farbstandards zu beruicksichtigen und an Labdips zu
prufen.

— Es ist auch fur erfahrene Farber unmaoglich unter Berlcksichtigung der Farbstoff- und Prozesskosten,
der Echtheitsanforderungen und der Notwendigkeit, die Farbe der Referenz moglichst genau und
Metamerie frei nachzustellen, eine optimale Farbstoffauswahl zu treffen.

Aufbewahrung und Archivierung von Farbstandards

Aufbewahrung von physischen Farbstandards und Proben unter Ausschluss von Licht sowie
Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsschwankungen.

— kurze Lichteinwirkung kann zu reversiblen Farbanderungen fihren — Photochromie.
— langerer Lichteinfluss fuhrt zu teilweiser Farbstoffzerstorung und irreversibler Farbanderung.
— Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen lassen Farbstandards altern.

— Digitale Farbvorlagen / spektrale Reflektionskurven in Form von QTX-Dateien unterliegen
keinem Alterungsprozess.
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Visuelle Beurteilung von Farbe oder Farbmetrik? e

Ein modernes Bekleidungsunternenmen benotigt beides,
— gut ausgebildetes und in der Beurteilung von Farben erfahrenes Personal

— Farbmessung und digitale Kommunikation von Farbe.
Schwache des menschlichen Auges bei der Beurteilung bunter, brillanter Farben.

Schwache der Farbmessung bei unbunten Farben — z.B. schwarz, grau, beige, khaki & oliv.

Die Farbe von Melangen oder klein gemusterten Drucken lasst sich mittels traditioneller
Farbmetrik praktisch nicht bestimmen.

Opponent Color System
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Visuelle Bestimmung und Beurteilung von Farbe
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Das gesunde menschliche Auge ist ein sehr sensibles und verlassliches Organ:

Es erkennt Farben in einem Spektrum von 400 — 700 nm und kann auch geringe Farb-
unterschiede wahrnehmen.

Die visuelle Beurteilung von Farben erlaubt die Betrachtung und Beurteilung von Farben aus
unterschiedlichen Perspektiven.

Der geschulte Beobachter kann Farbe sehr gut beurteilen, sein Gehirn kann sich Farben jedoch
nicht ,,merken*.

Elektromagnetisches Spektrum - Visueller Bereich Das menschliche Auge
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Visuelle Bestimmung und Beurteilung von Farbe
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Die Wahrnehmung des Farbeindrucks hangt in hohem
Mald von aulReren Einflussen ab:

— Individuelles Farbempfinden des Beobachters
— Beleuchtung / Lichtquelle

— Farbe und Beschaffenheit des Hintergrunds

— Perspektive / Betrachtungswinkel

— Oberflachenbeschaffenheit und Grol3e der Probe

Eine genaue visuelle Beurteilung von Farben ist nur unter
genormten und konstanten aueren Einflussen moglich.
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Visuelle Bestimmung und Beurteilung von Farbe il
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Visuelle Bestimmung und Beurteilung von Farbe el
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Visuelle Beurteilung von Farbe — Chamaleon-Effekt oLlipweis
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Chameleon Effect

Der Farbhintergrund beeinflusst eine Farbe in die Farbrichtung des Hintergrunds
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Grundlagen Farbmanagement Llienweifs
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Um Farbe genau zu bestimmen und Metamerie weitestgehend auszuschlieBen, ist die
Beurteilung unter mindestens zwei, Ublicherweise genormten Lichtarten erforderlich.

Normierte Lichtarten Tageslicht D65 6504 Kelvin
Kaufhauslicht F11/TL84 4000 Kelvin
Abendlicht A 2856 Kelvin
Ultraviolettes Licht uv

Farben werden durch ihre spektrale Reflektionskurve und den dadurch hervorgerufenen Farbreiz
eindeutig definiert.

Die spektrale Reflektionskurve ist fur jede Farbe einzigartig.
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Spektrale Reflektionskurve einer roten Probe Spektrale Reflektionskurve einer blauen Probe
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Metamerie c@cnwem
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— Als metamer oder bedingt gleich werden zwei Proben bezeichnet,
die unter bestimmten .Bedlngungen n.ahe.zu identische D65 F11/TL84
Farbvalenzen erzeugen, jedoch unterschiedliche spektrale
Reflexions- oder Transmissionskurven haben.

— Die Ursache fur Metamerie liegt an den zum Farben von Textilien
verwendeten Farbstoffen und Pigmenten.

Diese sind nicht monochrom, sondern reflektieren einen breiten
Spektralanteil des Umgebungslichtes.

— Metamerie ist eine haufige Ursache von Verzogerungen wahrend der
Umsetzung von Farben in Produktionsbetrieben, Reklamationen und
verantwortlich fur nicht akzeptabler Farbunterschiede am POS.

— Metamerie wird z.B. durch:
* Farbinkonsistente Referenzen,
» Vorlagen die optischen Aufheller enthalten
« Manuelles Rezeptieren von Farben
verursacht bzw. begunstigt.
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Metamerie

Mittels digitaler Farbrezeptierung kann Metamerie weitestgehend ausgeschlossen werden, da
hierbei nicht das subjektive Farbempfinden, sondern die der jeweiligen Farbe zugrunde liegende
Reflektionskurve Berlucksichtigung findet.

Der Metamerieindex wird in der Rezeptiersoftware angezeigt und es kann nach Rezepten mit
groBtmoglicher Ubereinstimmung mit der Referenz und gleichzeitig moglichst geringer Metamerie
gefiltert werden.

Spektrale Reflektionskurve mit Metamerie
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Farbmessung und Digitalisierung von Farbe

— Die Farbmessung beruht auf dem Gerate unabhangigen CIELab-
Farbraum.

— Die farbmetrische Bestimmung ermoglicht eine schnelle, genaue und
vom Beobachter unabhangige Beurteilung von Farben.

— Farbe kann in Form von spektralen Reflektionskurven digitalisiert, als
QTX-Datei archiviert sowie schnell und kostengunstig System
unabhangig kommuniziert werden.

— Unterschiede zur Farbreferenz / zum Standard werden unter
unterschiedlichen, genormten Lichtarten dargestelit.

— Die Struktur und Oberflachenbeschaffenheit von Proben / Textilien Opponent Color System
beeinflussen das Messergebnis — 3-Dimesionalitat von textilen Flachen,
Haarigkeit, Glanz.

Datacolor Farbmessgerat
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Sinnvolle farbemetrische Toleranzen —

Textile Dienstleistungen

Definition ausreichend genauer, aber praktikabler farbmetrischer Toleranzen, die dem jeweiligen
Entwicklungsstand und dem Produktionsprozess angepasst werden:

Farbentwicklung / mittlere Toleranz, dE CMC 2:1 0,6 bis 0,8
Umsetzung der Farbidee

Produktion der Farbstandards geringe Toleranz, dE CMC 2:1 0,3 bis 0,5
Produktionsprozess dem Produkt und der Farbe angepasste Toleranz,

dE CMC 2:1 0,7 bis 1,2

”j[;"‘k Referenz im Koordinatenursprung
PR v ., ;;fjj LM 3A Labdip 1
N Ll LM 4B Labdip 2
PP S S . LM 5C Labdip 3
4 i Sl oL u,;_ Df a1 08 09 1§
¥, L EEe LM 5 C (OK) Bestatigtes Labdip
Tl oAl S neu eingemessen
N R | , “ - R1 Produzierter Standard
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Farbmessung — Dokumentation von Farbmessergebnissen Lllenweits
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Toleranz Formel Lilienweiss DE 0.5 (Lab*/Distance/CMC 2:1/dE:0.50) — Gesamtoleranzbereich & Messgeometrle

Messergebnis in Zahlen

Lichtart dL CMC 2:1 da* db* dC CMC 2:1dH CMC 2:1dY dx dy k dE CMAErg
D65 -0.04 -0,09 -042 Blu') 0,20 Rei  -0.04 -0.07 0,00 0.00 41,17 0,21 Akzeptiert
Metamerindex \Fll -0.06 0,00 -049 Blu/ 021 Rei 0,03 -0.09 0.00 0.00 43,67 0.22 Akzeptiert

Metamerie CIELAB 0.12 D65/F1 1\

Visualisiertes Messergebnis .a.
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Farbmanagement — Konzepte & Angebot der Lilienwei GmbH llpmrelo

Textile Dienstleistungen

Unsere Kernkompetenz: Wir machen aus Farbideen textile Farbstandards

mehr als 15 jahrigen Erfahrung in der Entwicklung textiler Farbstandards
Stetiges Wachstum mit den Anforderungen und Aufgaben, die uns gestellt werden
Umsetzung & Ubertragung von Farbideen auf textile Materialien

Produktion technischer Farbstandards

Wir legen grofiten Wert auf Farbgenauigkeit und Farbkonstanz

Produktion von Labdips, Farbkartenmaterial, Stanzlingen und Farbkarten — Design & technische
Umsetzung

Digitalisierung der Farbstandards
= Hohe Kosten- und Zeitersparnis
= Kkeine Alterung oder Gebrauchsverschleild, missen nicht nachproduziert oder ersetzt werden
» einfache, effiziente und kostenglinstige Qualitatskontrolle
= wichtiger Baustein moderner textiler Qualitatsmanagementsysteme

Wir unterstutzen wunsere Kunden bei der Entwicklung und Umsetzung ihres
Farbmanagementsystems

Wir bieten Seminare und Schulungen zum Thema ‘Praktisches textiles Farbmanagement'.
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Farbmanagement — Konzepte & Angebot der Lilienwei GmbH i

Textile Dienstleistungen

Ausgehend von den individuellen Farbideen unserer Kunden produzieren wir
technische Farbstandards

— Wir ubersetzen ein ,brillantes Schwarz® ein ,schnuffiges Beige®” oder ein ,Jauwarmes Nachtblau® in
Farberezepte und —verfahren und liefern in kurzer Zeit prazise Farbstandards auf unterschiedlichen
Substraten mit dem vereinbarten Echtheitsniveau.

— Fokus auf technische Umsetzbarkeit sowie praxistaugliche, kostengunstige Verfahren und
Farberezepte

— Bei der Auswahl von Farbstoffen und chemischen Hilfsmitteln legen wir besonderen Wert auf die
Entwicklung nachhaltiger und moglichst Ressourcen schonende Verfahren und Rezepte.

— Wir sind unabhangig von Farbstoff- und Hilfsmittellieferanten, arbeiten aber mit 4 namhaften,
global agierenden europaischen und asiatischen Farbstoffherstellern zusammen.

— Kunden spezifische Echtheitsanforderungen / Gebrauchsechtheiten, z.B Lichtechtheit, Wasch-,
Schweil3- und Reibechtheit

— Einhaltung von RSL (Restricted Substance List) und / oder textiler Standards , z.B. GOTS, ZDHC

— Ausgehend von der Farbidee des Designs werden die Standards hinsichtlich der Farbkonstanz
optimiert.
Dadurch wird die Basis geschaffen, um die Farbkonzepte unserer Kunden in der Produktion
umzusetzen und Metamerie oder Photochromie zu minimieren oder auszuschlieRen.
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Farbmanagement — Konzepte & Angebot der Lilienwei GmbH i
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Professionelle Entwicklung der Farbideen, Qualitat & Flexibilitat

FuUr alle Kunden oder Partner erarbeiten wir gemeinsam ein zu seinen Anforderungen und Wunschen
passendes, kostengunstiges Farbmanagement-Konzept

Wir sind Partner kleiner und mittelstandischer Bekleidungsunternehmen mit limitierten Ressourcen,
aber auch von grof3en Unternehmen mit komplexen Anforderungen

Substrat und Material:
» Eigenes oder vom Kunden zur Verfligung gestelltes Material
= Web- oder Maschenwaren
= Baumwolle und andere cellulosische Fasern, Wolle, Seide, Polyamid oder Polyester

Farbentwicklung / Labdips:
= 3 bis 5 Farbideen / Labdips innerhalb 3 bis 10 Arbeitstagen
= variables Gewicht und Grof3e - von 5 g bis 50 g bzw. DIN A6 bis DIN A3
= |nnerhalb der vereinbarten Toleranz, z.B. dE CMC 2:1 0,5, 0,7 oder 1,0

Wir produzieren technische Farbstandards:
= Farbkartenmaterial von 0,5 bis 15 kg innerhalb von 3 bis 5 Arbeitstagen
» Innerhalb der vereinbarten Toleranz dE CMC 2:1 geringer als 0,3 (ReDyes) bis 0,5
» Stanzlinge oder kundenspezifische Farbkarten (auch in kleinen Auflagen), die neben dem
textilen Standard alle wichtigen technischen Informationen enthalten.

Digitale Farbstandards und substratunabhangigen Spektralwerte - QTX, Lab- / RGB-Werte
Physisches Farbarchiv mit iber 8.500 technischen Farbstandards (Baumwolle)
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